
 

 

Ceramacast 510                                                                                05-01 
 
Beschreibung 
 
Weißes Pulver, hochtemperaturfeste Gießmasse. 
Temperaturbeständigkeit bis + 1700°C 
 
Anwendungen 
 
In erster Linie zur Herstellung von kleinen und mittelgroßen Keramikteilen, die in sich eine gewisse 
Festigkeit haben. Es wird nicht unbedingt ein Träger benötigt. Gute Haftung an Metallen ermöglicht 
auch dicke Beschichtungen derselben.  
 
Technische Daten 
Temperaturbeständigkeit bis 1760°C Porosität % 5.0 
Hauptbestandteil Alumina Komponenten Pulver + Wasser 
Raumgewicht 5 g/cm³ Aussehen leicht grau 
Wärmeausdehnung 3.9 x 10-6 Wärmeleitfähigkeit RT 120 (BTU*IN/hr*ft²*°F) 
Durschlagfestigkeit 75 V/mil Wärmeleitfähigkeit 1300°F 12   (BTU*IN/hr*ft²*°F) 
Spez. Widerstand (ohm-cm RT) 109   
Bruchfestigkeit nach Aushärt. bis+800°C 110 kg/cm² Therm. Schockbeständigk. sehr gut 
Druckfestigkeit nach Aushärt. bei+800°C 500 kg/cm² Oxidationsbeständigkeit sehr gut 
Schrumpfung % 1650° C <1.0 Alkalisch. Beständigkeit gut 
Topfzeit 2-3 Std. Säurebeständigkeit gut 
Mischviskosität 12,000 Lösungsmittelbeständigk. gut 
Lagerzeit 6 Monate Dichte ( lbs/ft²) 180 
 
Verarbeitung 
 
Ceramacast 510 in Wasser (ca. 15 Gewichtsprozente) einrühren und zu einer nicht zu dünnen 
Flüssigkeit mischen. Die Masse in die Form eingießen und gut verteilen.   
 
Aushärtung 
 

24 Std. bei Lufttrocknung.  
     4 Std. bei 100°C 
  
 Größte mechanische Festigkeit bei 1600°C. 
 
 
   Verarbeitung und weitere Instruktion siehe Datenblatt 
  AP-9 Verarbeitungsanleitung Ceramapot 510 / 575 / 576 / 583 / 584 / 645 / 646 
 


