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Beschreibung 
Ceramacast 505 ist ein keramisch-anorganischer 1-K Hochtemperaturklebstoff, mischbar mit 
Wasser oder Thinner 512-T. Weist eine gute Haftfähigkeit an Metallen auf.  
Ceramacast 505 findet Anwendung als Endabdichtung von Thermoelementen, als Resistoren-
Überzug, als Isoliermasse für Heizdrähte, zur Beschichtung metallischer Teile und zum 
Ausgießen von Zwischenräumen. 
 

Technische Daten 

Eigenschaften Ceramacast 505 
Hauptbestandteil Alumina/Tonerden 

Max. Temperaturbeständigkeit +1760 °C 

Viskosität Pulver 

Spez. Gewicht 2.5 g/cm3 

Wärmeausdehnungskoeffizient 1.4 x 10-7 in/in/°F 

Durchschlagsfestigkeit 2000 V/mm 

Spez. Widerstand 109 Ohm /cm 

Feuchtigkeitsbeständigkeit Exzellent 

Alkalibeständigkeit gut 

Säurebeständigkeit gut 

Lösungsmittelbeständigkeit gut 

Schrumpf < 3.0% 
 

Verarbeitung 
Pulver vor Zugabe von Wasser gründlich aufrühren. Vermischen Sie Pulver und Wasser zu einer 
glatten homogenen Masse (15-19 % Wasser nach Gewicht, je nach Anwendung).  
Gießen Sie die Mischung vorsichtig auf eine Seite des zu verarbeitenden Teils um 
Lufteinschlüsse zu vermeiden.  
Leichte Vibrationen oder Stöße können helfen Luftbläschen zu vermeiden. 
Ceramacast 505 ist nicht für Anwendung von mehr als 7 mm Dicke geeignet! 
Das Material kann gesprüht, gepinselt, getaucht oder gegossen werden.  
 

Bei Verwendung als Tauchüberzug, kann der Mischung zusätzlich Thinner 512-T in einem 
Verhältnis (von Ceramacast 505 zu Thinner 512-T) von 80:20 Gewichtsteilen beigefügt werden.  
Dies ergibt eine thixotrope Tauchmasse mit rascher Trocknung. 
 

Aushärtung 
 

• 1 Stunde Lufttrocknung bei Raumtemperatur  

• 3 - 4 Std. Ofentrocknung bei 90 - 100° C 
Das Ergebnis ist ein weißer, dichter Überzug oder Vergussmasse. 


