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Pyro-Putty 2400 Stand: 04/18

Beschreibung
Pyro-Putty 2400 ist eine Keramik-Edelstahl gefiillte anorganische 1-K Paste.

Die Fahigkeit, Gusseisen, Karbon und Chromstahl gut zu verbinden zeichnet diese Paste aus.
Pyro-Putty 2400 ist Temperaturbestindig bis zu +1090 °C, resistent gegen Treibstoffe, Ol und
anderen Korrosionsmitteln.

Ideal zum Verkleben, Abdichten und Ausbessern von rissig gewordenen Verteilern,
Verteilerkdpfen, Motorblocken und verschlissenen Systemen. Ausfallzeiten und
Reparaturkosten werden stark verkirzt, da Pyro-Putty 2400 bei Raumtemperatur hartet.
Pyro-Putty 2400 haftet hervorragend an Oberflachen, die abgeschliffen, aufgeraut und dann
griindlich gereinigt wurden. Dieses Produkt kann im nicht geharteten Zustand leicht mit Wasser
und Seife abgewaschen werden.

Technische Daten
Eigenschaften

Pyro-Putty 2400

Fuller Edelstahl
Max. Temperaturbestandigkeit +1090 °C
Viskositat Pastos

1.50 g/cm? bei RT
1.3 x 10* Ohm/cm bei RT

Spez. Gewicht
Durchgangswiderstand

Thermische Leitfahigkeit 10.8 W/m/°K
Warmeausdehnungskoeffizient 12.4in/in/°C x108
Feuchtigkeitsbestandigkeit gut
Oxidationsbestandigkeit gut

Losungsmittelbestdndigkeit gut
Saurebestandigkeit ausreichend
Temperaturschockbestandigkeit Exzellent

Farbe Metallisch-Grau

Verarbeitung
Durchmischen Sie vor dem Gebrauch das Produkt griindlich.

Pyro-Putty 2400 kann mit einer Stemmpistole, einem Spatel oder einem Kitt Messer
aufgetragen werden. Tragen Sie es auf aufgerauten und reinen Oberflachen auf um eine gute
Verklebung zu erreichen (Sandstrahlen wenn nétig/maoglich) Fiir Anwendungen bis zu einer
Dicke von 0,95 cm.

Bei Bedarf kann 10% Thinner-2400-T hinzu gemischt werden, um eine diinnere Konsistenz zu
erreichen.

Aushédrtung
e 5-—7Stunden Lufttrocknung (GroRRere Sektionen benétigen mehr Zeit).

e 2 -4 Stunden Warmeaushartung bei 90 °C

Alle hier gemachten Angaben dienen der Information und sind keine rechtsverbindiichen Zusagen. Sie entbinden den Anwender nicht von eigenen Vorversuchen.
Wir haften nicht fur Verarbeitungsergebnisse.
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Verkauf 0511-353982-40
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